
MVA-BGA Reichenbach im Vogtland, Rotschau



Betriebsbereich Biogas/Erneuerbare Energien

Historie

• Inbetriebnahme BGA am 28.12.2006 mit 3 Fermentern 

und 845 kW el. 

• in 2010: 
Erweiterung um Rohgaslieferung an lokales EVU

– Übergabestation mit Entschwefelung und Druckerhöhung

– Rohbiogasleitung 3,5 km bis zum Heizkraftwerk 
„Wohngebiet RC-West“

– 2 Satelliten-BHKW mit je 800 kW el. mit vollständiger 
Wärmeverwertung für Wohngebäudeheizung

– langfristiger Rohgas-Liefer- und Abnahmevertrag mit 
Stadtwerke Reichenbach GmbH



Betriebsbereich Biogas/Erneuerbare Energien

Historie

• 2013 Stallneubau für (aktuell) 1.400 Kühe + Nachzucht mit 
Gülleaufkommen v. rd. 100 m3 /d

• in 2013: Inbetriebnahme zusätzl. Fermenter und 2 gasdichte 
Nachgärbehälter -
Gärbehältervolumen im gasführenden System: 36.000 m3 >> deutliche 
Steigerung der Gasausbeute

• 2017 – 2018:

– Neubau größere Substratfütterungsanlage mit abdeckbaren 200m3-
Dosierer, Wangen-Einspülsystem und Vogelsang-
Lochscheibenzerkleinerer

– hoher Einsatz Gras/Mist, nur noch 20 t Maissilage/d - weitere 
Optimierung der Substratausbeute

• in 2018:
Stadtwerke RC: Inbetriebnahme „Flex-BHKW“ + 800 kW el. 

>> insges. 2,5 MW el. Installierte Leistung



Bau Biogasgärrestaufbereitungsanlage
System „WELTEC-KUMAC“

– Komplettaufbereitung v. jährlich 70.000 m3 Biogasgülle u. 
verschmutztes Oberflächenwasser mittels Membrantechnik 
- ohne Wärmeeinsatz

– Abscheidung von 55-60% Volumenanteil Klarwasser in den 
Vorfluter

– Herstellung von 25% Volumenanteil flüssiges Gärprodukt 
mit ca. 7,5kg N + 5,5kg NH4N/m3

– Herstellung von 15% Volumenanteil festes Gärprodukt 
mit 9 kg P + 5 kg K + 10 kg N/m3

– Ausbringung des flüssigen Gärproduktes mit NIR-Sensor-
gesteuerter Ausbringtechnik (in den Pflanzenbestand)

– später: Vermarktung des festen Gärproduktes



Gärrestaufbereitungsanlage



EIP - Projekt KUMAC



Anlage





KUMAC – Siebbandpresse



KUMAC – Flockungsmittelaustrag,
Klarwasserbehälter



KUMAC - Flotation



KUMAC – Puffer, Papierfilter



KUMAC - Umkehrosmose



KUMAC - Schaltraum



KUMAC – Messbereich Leitfähigkeit



Düngeprodukt - Klarwasser



Wert Leitfähigkeit aktuell bei 2. Umkehrosmosestufe von 
insgesamt 3 Stufen in qS/cm: „55“ kaum noch Mineralien enth.
zum Vergleich: LF „Leitungswasser“: 300 – 800 qS/cm“



KUMAC - Feststoffaustrag



Ausbringung Gärsubstrate
mit betriebseigenem Gülletruck



Betriebswirtschaftliche Kennzahlen
der Gärresteaufbereitung - Kosteneitung

▪ Investition: 2,8 Mio €, davon 800 T€ Fördermittel
(entspr. 20.000m3 Güllelager!)   >> 2,80 € /m3 Input

▪ Verbrauch E-Energie: 12 kWh/m3 Input
bei Stromkosten 14 ct >> 1,60 € /m3 Input

▪ Verbrauch Chemikalien >> 6,00 €/m3 Input
(Schwefelsäure, Eisensulfat, Flockungsmittel)

▪ keine zusätzl. Personal- u. Overheadkosten

▪ Verfahrens-Gesamtkosten >> 10,40 € /m3 Input
Bei der Inbetriebnahme deutet sich ein etwas geringerer 
Verbrauch an Betriebsmitteln und Strom an.



Vorteile der Gärresteaufbereitung
ggü. klassischer Güllelagerung

▪ Wegfall Bau zusätzl. Güllelager (TA Luft, längere 
Lagerdauer lt. Fachrecht)

▪ Wegfall mehr als ½ der Gülletransporte

▪ Reduzierung Minerladüngeraufwendungen

▪ Organisatorische Vereinfachung der 
Betriebsabläufe – in Zusammenhang mit dem 
betrieblichen Futterbau

▪ Reduzierung betriebliche THG – Emissionen



Betriebswirtschaftliche Bewertung
der Gärresteaufbereitung - Voraussetzungen

▪ Gülleaufkommen > 50.000 m3 p.a.

▪ Günstige Eigenstromversorgung aus EE

▪ Vorhandensein von betrieblichem Knowhow im 
Biogasbereich

▪ Vorhandensein eines Vorfluters

▪ Vorhandensein von AwSV-konformen 
Lagerstätten für die Gärprodukte

▪ Vorhandensein von präziser 
Applikationstechnik für die Gärprodukte



Vielen Dank für 
die Aufmerksamkeit!
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