MVA-BGA Reichenbach im Vogtland, Rotschau
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REICHENBACH

Betriebsbereich Biogas/Erneuerbare Energien

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

Historie
* |nbetriebnahme BGA am 28.12.2006 mit 3 Fermentern
und 845 kW el. =

* in2010:
Erweiterung um Rohgaslieferung an lokales EVU

— Ubergabestation mit Entschwefelung und Druckerhéhung

— Rohbiogasleitung 3,5 km bis zum Heizkraftwerk
,Wohngebiet RC-West”

— 2 Satelliten-BHKW mit je 800 kW el. mit vollstandiger
Warmeverwertung fur Wohngebaudeheizung

— langfristiger Rohgas-Liefer- und Abnahmevertrag mit
Stadtwerke Reichenbach GmbH
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REICHENBACH

Betriebsbereich Biogas/Erneuerbare Energien

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

Historie

e 2013 Stallneubau fir (aktuell) 1.400 Kiihe + Nachzucht mit
Gulleaufkommen v. rd. 100 m3 /d

* in 2013: Inbetriebnahme zusatzl. Fermenter und 2 gasdichte
Nachgarbehalter -
Garbehaltervolumen im gasfiihrenden System: 36.000 m3 >> deutliche
Steigerung der Gasausbeute

2017 -2018:

— Neubau grofRere Substratfltterungsanlage mit abdeckbaren 200m3-
Dosierer, Wangen-Einspulsystem und Vogelsang-
Lochscheibenzerkleinerer

— hoher Einsatz Gras/Mist, nur noch 20 t Maissilage/d - weitere
Optimierung der Substratausbeute

* in2018:
Stadtwerke RC: Inbetriebnahme , Flex-BHKW* + 800 kW el.

>> insges. 2,5 MW el. Installierte Leistung



Bau Biogasgarrestaufbereitungsanlage
System ,,WELTEC-KUMAC“

— Komplettaufbereitung v. jahrlich 70.000 m3 Biogasgiille u.
verschmutztes Oberflachenwasser mittels Membrantechnik
- ohne Warmeeinsatz

— Abscheidung von 55-60% Volumenanteil Klarwasser in den
= Vorfluter

— Herstellung von 25% Volumenanteil flissiges Garprodukt
mit ca. 7,5kg N + 5,5kg NH,N/m3

— Herstellung von 15% Volumenanteil festes Garprodukt
mit 9 kg P +5 kg K+ 10 kg N/m3

— Ausbringung des flissigen Garproduktes mit NIR-Sensor-
gesteuerter Ausbringtechnik (in den Pflanzenbestand)

— spater: Vermarktung des festen Garproduktes




Garrestaufbereitungsanlage




EIP

- Projekt KUMAC

ZIELSTELLUNG: Weitere Etablierung einer
Nahrstoffkreislaufwirtschaft fur den land-
wirtschaftlichen Pflanzenbau auf der Basis
energetisch verwerteter Reststoffe der
Milchkuhhaltung und Bioenergieerzeugung
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Gillle ist ein Nahrstoff und 3
Bel richtiger fachlicher Anwendung sind Glille
und Stallmist eine ideale Grundlzge fir die
des und
der Kultwrpflanzen - bel Motwendigheit
erganzt durch mineralische Diingestoffe.
Die wichtigsten Elermente in Tierdlnger und
Blogasgarresten sind Stickstoff (M), Kalium

= Abscheidung von bis
zu 60% des Ausgangs-
volumens (Biogasgar-
rest aus Rindergille
und nachwachsenden
Rohstoffen) als gerei-

nigtes, vorflutfahiges (). Phosphor (P, Magnesium (Mg) sowie
Klarwasser Schwefel (S). Die inden mwn Dingern

= Verwendung von effi-
zienten Feststoffab-

Pflanzenbestandteilen  unterstitzen den
Erhalt und den Wiederaufbau der Humussub-

4t Il ob 1 stanz als Triger des Bodenlebens.
trennprozessen und einer dr igen L ge . e n Felge

zur Abscheidung von geldsten Salzen und Nahrstoffen des Klimawandels filhrt andererseits zu

* Herstellung von geruchsarmen, organischen Diingestoffen :;%Tmm“:;:”ﬂ“ﬁ:;
zur Verwendung an Stelle von industriell hergestellten Din- tochnologien — wie der Herstellung von
gern mit hohem CO2-FuBabdruck Pfanzenkohle auf der Basis organischer

= Ausbringung der hergestellten organischen Dinger mit hoher Dinger - muss demgegendber in Zukunft der
Néhrstoffkonzentration auf die landwirtschaftlichen Flichen Humusaufbau unterstitzt werden.
durch exakt gesteuerte Applikationstechnik im Rahmen der
Prazisionslandwirtschaft

= Betrieb der Anlage (und des gesamten Standorts) ausschlieflich
mit selbst Strom und Warme aus erneuerbaren Quellen

* Prozesssteuerung und Ferniiberwachung der Anlage nach
industriellen Standards

= Lagerung der hergestellten organischen Dingestoffe nach
den geltenden wasser- und immissionsschutzrechtlichen Vor-
gaben mit einer Kapazitit von drei Vierteln des jshrlichen
Anfalls - somit ,3 Monate Lagerkapazitat®

AGRAR GMBH REICHENBACH | Tel
Feldstr. 2 rfergrund OT Unterheinsdorf | Mail: infogag-r.d WWW- ag-r- d e
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REICHENBACH
Anlage

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

Gebdudeplan KUMAC AG Reichenbach d’
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Die Kumac Al.ibereﬂmg trennt Femmﬁe von Wasser in einem rnelntuﬁgen Verfahren. []l::ng bl-EIl:En Ca. E-EI Prozent reines
Wasser, ca. 25 Prozent Feststoffe und ca. 25 Prozent fliissiges Nahrstoffkonzentrat. Diese Technologie ist bereits einige Jahre
im Dauersinsatz und wird an rund 20 Standorten mit intensiver Tierhaltunig oder groBen Biogasanlagen erfolgreich ange-
wendet. Die in den Miederlanden, Belgien und Lettland |Smgst bewahrte Losung dberzeugt ihre Anwender unter anderem
durch eine hohe technische Anlagenverfiigbarkeit. Das Systemn ist modular skalierbar und kann bereits ab 50,000 Tonnen
pro Jahr eingesetzt werden. Bei einem erhdhten Verarbeitungsbedarfist eine Kombination mehrerer Kumac-Linien einfach

zu realisieren.

Die Funktionsweise
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abgeschiedena Schlamma hﬁ:
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Auegangsmizianal Fl-nl:l.l.l'rguri:bd + Sisbbandpresa Aotation + Fainfilter Umikshrosmasa + Mahrstoff-

1. Zugabe von Flockungsmitteln & Polymeren

Mit eimem Mixer aus eigener Entwicklung werden den
Ausgangsmaterialien zunachst Additive beigemischt. Da-
durch wird eine schnelle Reaktionszeit und =in sparsamer
Einsatz won individuell zusammengestellten Flodkungs-
mitteln erreicht. Durch die Zugabe der Additive flocken
die feinsten Bestandteile und lassen sich lkeichter vom
Wasser abscheiden. Gleichzeitig fihrt die Zugabe von
Polymeren dazu, dass sich bestimmte Stoffe besser von-
einander separieren und Geruchsemissionen minimisren
lassen.

2. Siebbandpresse

Im ndchsten Schritt werden die Materialien mit einer spe-
ziellen Siebbandpresse entwassert. Dabei werden sie bei
steigendem Druck auf einem Siebband ber verschiede-
ne Rollen und Walzen gegen ein zweites, wasserdurchlas-
siges Band gedriickt. Der entwisserte Feststoff hat einen
T5-Gehalt von rund 30 Prozent und kann anschlieBend als

3. Flotationsbecken & Feinfilter

Die werbliebens flissige Phase wird zundchst in einem
rostfreien  Flotationsbecken beliftet. Dadurch reagie-
ren kleine Partikel und Schwebstoffe und setzen sich
am Beckenboden ab. Dieser Schlamm wird wiederum
dem Aufbersitungsverfahren zugefihrt. Die dObrigen
festen Bestandteile der flissigen Phase werden durch
einen Filter abgeschieden.

4. Umkehrosmose & lonentauscher

Im abschlieBenden Verfahrensschritt wird eine drei-
stufige Umkehrosmose angewendet. Die werbliebene
flissige Phase ist bereits stark gereinigt. Die halbdurch-
|Zssigen Membranen bei der dreistufigen Umkehrosmose
kinnen 95 bis 99 Prozent der gelsten Salze und Mahr-
stoffe abscheiden. Das abgeschiedene Nahrstoffkonzen-
trat kann als leicht zu transportierender Flussigdinger
genutzt werden. Nach der Behandlung im lonentauscher
bleibt reines Wasser iibria welches auf dem eioenen Be-



KUMAC — Siebbandpresse




KUMAC - Flockungsmittelaustrag,




KUMAC - Flotation




KUMAC — Puffer, Papierfilter
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KUMAC - Umkehrosmose




KUMAC - Schaltraum




KUMAC — Messbereich Leitfahigkeit




Dungeprodukt - Klarwasser




Wert Leitfahigkeit aktuell bei 2. Umkehrosmosestufe von
insgesamt 3 Stufen in qS/cm: ,,55“ kaum noch Mineralien enth.

(]

zum Vergleich: LF , Leitungswasser“: 300 — 800 gS/cm




KUMAC - Feststoffaustrag




Ausbringung Garsubstrate
mit betriebseigenem Gulletruck
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Betriebswirtschaftliche Kennzahlen REICHENBACH

der Garresteaufbereitung - Kosteneitung

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

= |pvestition: 2,8 Mio €, davon 800 T€ Fordermittel
(entspr. 20.000m3 Giillelager!) >> 2,80 € /m?3 Input

= Verbrauch E-Energie: 12 kWh/m?3 Input
bei Stromkosten 14 ct >> 1,60 € /m3 Input

= Verbrauch Chemikalien >> 6,00 €/m3 Input
(Schwefelsaure, Eisensulfat, Flockungsmittel)

= keine zusatzl. Personal- u. Overheadkosten

= \erfahrens-Gesamtkosten >> 10,40 € /m3 Input

Bei der Inbetriebnahme deutet sich ein etwas geringerer
Verbrauch an Betriebsmitteln und Strom an.
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Vorteile der Garresteaufbereitung REICHENBACH

ggu. klassischer Giillelagerung

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

= Wegfall Bau zusatzl. Gullelager (TA Luft, langere
Lagerdauer lt. Fachrecht)

= Wegfall mehr als %2 der Gilletransporte
" Reduzierung Minerladliingeraufwendungen

» Organisatorische Vereinfachung der
Betriebsablaufe — in Zusammenhang mit dem
betrieblichen Futterbau

= Reduzierung betriebliche THG — Emissionen
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Betriebswirtschaftliche Bewertung REICHENBACH

der Garresteaufbereitung - Voraussetzungen

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien

» Gllleaufkommen > 50.000 m3 p.a.
= Gunstige Eigenstromversorgung aus EE

= \/orhandensein von betrieblichem Knowhow im
Biogasbereich

» \Vorhandensein eines Vorfluters

= \/orhandensein von AwSV-konformen
Lagerstatten fur die Garprodukte

= Vorhandensein von praziser
Applikationstechnik fiur die Garprodukte
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Vielen Dank fiir REICHENBACH

die Aufmerksamkeit!

Pflanzenbau - Milchviehhaltung - Erneuerbare Energien
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